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1. паспорт РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Организация и проведение монтажа и ремонта промышленного оборудования

1.1. Область применения рабочей программы
Рабочая программа учебной дисциплины является частью программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности 15.02.01 Монтаж и техническая эксплуатации промышленного оборудования ( по отраслям) (базовый уровень) по укрупненной группе специальностей  15.00.00 Машиностроение.
2. Руководить работами, связанными с применением грузоподъёмных механизмов, при монтаже и ремонте промышленного оборудования.

3. Проводить контроль работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования с использованием контрольно-измерительных приборов.

4. Участвовать в пусконаладочных работах и испытаниях промышленного оборудования после ремонта и монтажа.

5. Выбирать методы восстановления деталей и участвовать в процессе их изготовления.

6. Составлять документацию для проведения работы по монтажу и ремонту промышленного оборудования.

Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в металлургической области производства при наличии среднего (полного) общего образования.

Опыт работы не требуется

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
иметь практический опыт: 
- руководства работами, связанными с применением грузоподъёмных механизмов, при монтаже и ремонте промышленного оборудования;

- проведения контроля работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования с использованием контрольно-измерительных приборов;

- участия в пусконаладочных работах и испытаниях промышленного оборудования после ремонта и монтажа;

- выбора методов восстановления деталей и участвовать в процессе их изготовления;

- составления документации для проведения работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования;

- расчетов деталей машин на прочность, жесткость и устойчивость;

- анализа причин выхода из строя деталей машин и механизмов;

- определения видов и способов получения заготовок для изготавливаемых деталей;

- назначения способов восстановления и ремонта фрагментов деталей, вышедших из строя во время монтажа и эксплуатации;

- выполнения общеслесарных работ:

плоскостная и объемная разметка; правка, гибка металла, резание и распиловка металла, опиливание, шабрение, сверление, зенкование, зенкерование и развертывание отверстий, обработка резьбовых поверхностей; выполнение неразъемных соединений, в том числе клепка, пайка, лушение, оклеиваение;

- оформления документацию по монтажу и ремонту промышленного оборудования;

- работы на токарном, фрезерном, сверлильном станках.

Уметь:

- выполнять эскизы деталей при ремонте промышленного оборудования;

- выбирать технологическое оборудование;

- составлять схемы монтажных работ;

- организовать работы по испытанию промышленного оборудования после ремонта и монтажа;

- организовывать пусконаладочные работы промышленного оборудования;

- пользоваться грузоподьемными механизмами;

- пользоваться условной сигнализацией при выполнении грузоподъемных работ;

- рассчитывать предельные нагрузки грузоподъемных устройств;

- определять виды и способы получения заготовок;

- выбирать способы упрочнения поверхностей;

- рассчитывать величину припусков;

- выбирать технологическую оснастку;

- рассчитывать режимы резания;

- назначать технологические базы;

- производить силовой расчет приспособлений;

- производить расчет размерных цепей;

- пользоваться измерительным инструментом;

- определять методы восстановления деталей;

- пользоваться компьютерной техникой и прикладными компьютерными программами;

- пользоваться нормативной и справочной литературой; 

- читать чертежи;

- выбирать способы и методы производства монтажных работ;

- проверять комплектность оборудования по упаковочным листам;

- составлять приемосдаточный акт;

- оценивать и принимать под монтаж фундаменты по ТУ;

- разрабатывать проект организации работ (ПОР) по монтажу оборудования;

- собирать монтажные блоки при предварительном укреплении частей оборудования;

- разрабатывать проект организации работ (ПОР) при разных ремонтах;

- выбирать способы и методы ремонта и восстановления деталей оборудования;

- оформлять техническую документацию при ремонтах, испытаниях и сдаче в эксплуатацию;

- пользоваться современными информационными технологиями.

Знать:

- условные обозначения в кинематических схемах и чертежах;

- классификацию технологического оборудования;

- устройство и назначение технологического оборудования;

- сложность ремонта оборудования;

- последовательность выполнения и средства контроля при пусконаладочных работах;

- методы сборки машин;

- виды монтажа промышленного оборудования и порядок его проведения;

- допуски и посадки сопрягаемых поверхностей деталей машин;

- последовательность выполнения испытаний узлов и механизмов оборудования после ремонта и монтажа;

- классификацию грузоподъемных и грузозахватных механизмов;

- основные параметры грузоподъемных машин;

- правила эксплуатации грузоподъемных устройств;

- методы ремонта деталей, механизмов и узлов промышленного оборудования;

- виды заготовок и способы их получения;

- способы упрочнения поверхностей;

- виды механической обработки деталей;

- классификацию и назначение технологической оснастки;

- классификацию и назначение режущего и измерительного инструментов;

- методы и виды испытаний промышленного оборудования;

- методы контроля точности и шероховатости поверхностей;

- методы восстановления деталей;

- прикладные компьютерные программы;

- виды архитектуры и комплектации компьютерной техники;

- правила техники безопасности при выполнении монтажных и ремонтных работ;

- средства коллективной и индивидуальной защиты

- методы расчетов деталей машин на прочность, жесткость и устойчивость;

- правила расчетов фрагментов грузоподъемных машин;

- технику безопасности при эксплуатации грузоподъемных машин;

- устройства и работу измерительных средств при монтажных работах и ремонте;

- правила сборки типовых узлов деталей машин;

- такелажные средства и грузоподъемные работы;

- способы установки оборудования и его закрепления;

- особенности испытаний оборудования различных типов;

- основы расчета заработной платы монтажников и ремонтников;

- виды обработки резанием, сваркой;

- требования ЕСКД к оформлению технической документации

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – 484 часа, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося – 322 часа, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 221 час;

самостоятельной работы обучающегося –101 час;

учебной и производственной практик – 4,5 недели, 108 часов.
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

          Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности  Организация и проведение монтажа и ремонта промышленного оборудования, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1
	Руководить работами, связанными с применением грузоподъемных механизмов, при монтаже и ремонте промышленного оборудования

	ПК 1.2
	Проводить контроль работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования с использованием контрольно-измерительных приборов

	ПК 1.3
	Участвовать в пусконаладочных работах и испытаниях промышленного оборудования после ремонта и монтажа

	ПК 1.4
	Выбирать методы восстановления деталей и участвовать в процессе их изготовления

	ПК 1.5
	Составлять документацию для проведения работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявляя к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за это ответственность

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач и профессионального и личностного развития

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6. 
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий

	ОК 8.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности

	ОК 10.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля
3.1. Тематический план профессионального модуля (вариант для СПО)
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная (по профилю специальности),

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	В т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 1-5

	Раздел 1 Организация и проведение монтажа промышленного оборудования
	218
	150
	34
	-
	68
	-
	54
	-

	ПК 1-5
	Раздел 2

Организация ремонтных работ промышленного оборудования и контроль за ними 
	104
	71
	14
	
	33
	
	54
	54

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
	-
	
	-

	
	Всего:
	484
	221
	48
	-
	101
	-
	108
	54


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1 Организация и проведение монтажа промышленного оборудования
	
	218
	

	МДК 1.01

Организация монтажных работ промышленного оборудования и контроль за ними
	
	150
	

	Тема 1.1

Основные расчеты фрагментов оборудования
	Содержание 
	5
	

	
	1
	Основные понятия допусков и посадок.

Понятие размеров, допусков посадки. 
	
	2

	
	2
	Параметры посадок гладких соединений: зазор, натяг, допуск, верхнее и нижнее отклонения. 
	5
	2

	
	3
	Посадки шпоночных, шлицевых  соединений.
	5
	2

	
	4
	Отклонения формы и размеров. Посадки угловых и резьбовых соединений. 
	5
	2

	
	5
	Мерительные инструменты.
	7
	2

	
	6
	Способы ремонта и восстановления типовых деталей целесообразность восстановления деталей. Восстановление: механической обработкой, сваркой, плавкой, склеиванием, пластмассовыми композициями, химико-термическим способом
	25
	2

	
	7
	Расчеты на прочность, жесткость и устойчивость.

Построение эпюр продольных сил, изгибающих моментов, нормальных и касательных напряжений, углов поворота сечении и линейных перемещений сечений. Выбор сечений
	10
	3

	
	Лабораторные работы 
	-
	

	
	Практические занятия 
	6
	

	
	1
	Выбор и расчет посадок с зазором, натягом, переходных фрагментов деталей машин
	
	

	
	2
	Расчеты на прочность, жесткость и устойчивость фрагментов деталей машин
	12
	

	Тема 1.2

Технологические основы монтажа промышленного оборудования
	Содержание 
	2
2
2
	

	
	1.
	Особенности монтажного производства

Понятие деталь, сборочная единица; технологическое оборудование, технологическая оснастка, инструмент.

Технологические процессы и операции монтажа.

Документация для монтажных работ. Подготовка производства работ и повышение монтажной технологичности оборудования. Организация монтажной площадки
	
	

	
	2.
	Подготовительные и вспомогательные работы

Приемка и подготовка оборудования к монтажу.

Приемка строительной части объекта.

Предмонтажное укрупнение оборудования в блоки.

Установка фундаментных болтов
	
	

	
	3.
	Основы обеспечения точности при монтаже оборудования

Общие положения метрологическое обеспечение точности технологическое обеспечение точности. Геодезическое обоснование монтажа
	
	

	
	4
	Инструмент для проведения монтажа.

Разметочный и ударный инструмент. Зажимный инструмент. Ручной инструмент для резки и обработки металла. Инструмент для обработки отверстий. Инструмент для нарезания резьбы. Ручной инструмент для сборки резьбовых соединений
	2
	

	
	5
	Средства измерений при монтаже

Метрологические характеристики средств измерений. Измерительный инструмент. Приборы для линейных измерений. Приборы для измерения углов. Приборы для контроля отклонений формы и расположения поверхностей.
	2
	

	
	6
	Сборка типовых узлов.

Резьбовые соединения. Соединения с гарантированным натягом. Шпоночные и шлицевые соединения. Соединительные муфты. Подшипники. Передачи.
	2
	

	
	7
	Такелажные средства и грузоподъемные работы.

Канаты и стропы. Блоки и полиспасты. Монтажные лебедки и якоря. Краны и специальные такелажные средства. Тали и переносные лебедки. Домкраты для такелажных работ.
	2
	

	
	8
	Установка и закрепление оборудования.

Способы установки оборудования. Регулирование положения оборудования при выверке. Закрепление оборудования. Виды крепежа оборудования
	2
	

	
	9
	Испытания и сдача оборудования в эксплуатацию.

Виды и состав испытаний.  Особенности испытаний оборудования различных типов. Комплексное опробование и сдача оборудования в эксплуатацию. Документация
	2
	

	
	Лабораторные работы 
	
	

	
	Практические занятия 
	
	

	Тема 1.3

Типовые узлы и детали агрегатов и ГПМ
	Содержание 
	8
	

	
	1.
	Выбор типовых узлов и деталей механизма подъема груза электромостового крана.

Расчет максимального натяжения каната.

Выбор каната по стандарту. Проектирование барабана с расчетом размеров по условиям прочности и жесткости. Выбор электродвигателя механизма подъема груза. Выбор типового редуктора механизма подъема. Проверка параметров механизма в разных режимах работы (с разной грузоподъемностью). Расчеты пусковых характеристик механизма подъема груза. Выбор тормоза механизма подъема.
	
	

	
	2
	Выбор типовых узлов и деталей механизма передвижения тележки с грузом электромостового крана.

Расчет сопротивления передвижения тележки.

Выбор электродвигателя. Определение тормозного момента. Расчет ходовых колес. Выбор подшипников ходовых колес. Выбор стандартных редуктора и тормоза.
	8
	

	
	3
	Выбор типовых узлов и деталей механизма передвижения моста электромостового крана.

Сопротивление передвижению. Выбор стандартных электродвигателя и редуктора. Расчет времени пуска. Определение тормозного момента и выбор тормоза
	8
	

	
	4
	Расчет металлоконструкций моста крана.

Выбор основных размеров моста. Определение основных нагрузок для главной пролетной балки, определение расчетных нагрузок для концевой балки. Подбор сечения главной балки. Проверка прочности и жесткости главной балки.
	12
	

	
	Лабораторные работы 
	
	

	
	Практические занятия 
	4
	

	
	1.
	Расчеты типовых деталей и узлов механизма подъема груза электромостового крана
	
	

	
	2
	Расчеты типовых деталей и узлов механизма передвижения тележки электромостового крана
	4
	

	
	3
	Расчет типовых узлов и деталей механизма передвижения моста электромостового крана
	4
	

	
	4
	Расчеты типовых деталей и материалов металлоконструкций моста крана
	4
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 1. 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление  практических работ, отчетов и подготовка к их защите.
	68
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы

Самостоятельное.домашнее освоение методов расчетов типовых узлов и деталей и своевременная  сдача  ДЗ
	
	

	
	
	

	Производственная практика 
	-
	

	Раздел 2

Организация ремонтных работ промышленного оборудования и контроль за ними 
	
	104
	

	МДК 01.02

Организация ремонтных работ промышленного оборудования и контроль за ними
	
	71
	

	Тема 2.1

Планирование работ по техническому обслуживанию и ремонту оборудования
	Содержание 
	5
5
	

	
	1.
	Основные понятия и определения.

Техническое обслуживание (ТО). Текущий ремонт (Т). Средний ремонт (С). Капитальный ремонт (К). периодичность ремонтов. Система ТОиР
	
	

	
	2.
	Планирование работ по ТО и ремонту

Определение фактического технического состояния оборудования. Диагностика, методика составления графиков ППР
	
	

	
	3
	Организация работ по ТО и ремонту. Документальное сопровождение.

Организация ремонтного хозяйства предприятия назначение и состав ремонтного хозяйства. Функции и задачи ремонтного хозяйства. Виды выполняемых работ. Проблемы ремонтного хозяйства. Нормы технологического проектирования РМЦ и РМ. Определение ремонтной сложности оборудования.
	5
	

	
	4
	Общее положение о ремонте оборудования базового предприятия металлургического профиля.

Структура ремонтной службы предприятия и ремонтных служб цехов. Ремонтные связи предприятия и цехов. Ремонтные и инструментальные мастерские цехов – оснащение, возможности.
	3
	

	
	5
	Процессы, ухудшающие техническое состояние оборудования.

Понятие вредных процессов: физических, химических, вибрационных, колебаний нагрузок, температуры, изна…ваний и т.п. Причины их возникновения
	5
	

	
	6
	Ремонт типовых деталей, узлов.

Ремонт типовых передач: зубчатых, цепных, ременных, фрикупонных и т.п. Ремонт валов и осей, муфт, шпоночных соединений.
	7
	

	
	7
	Предварительная разработка технологического маршрута изготовления детали.

Правила оформления маршрутной карты. Правила и условно-графические обозначения фрагментов операционных эскизов.
	5
	

	
	8
	Нормирование операций изготовления или восстановления деталей.

Состав нормы времени и расчетные формулы. Методика определения режимов резания и норм времени операций мех. обработки. Определение нормы времени подготовительно-заключительного времени. Схемы обработки. Нормы времени сварочных операций, операций термообработки, операций наплавки и т.п.
	7
	

	
	Лабораторные работы 
	
	

	
	Практические занятия 
	6
	

	
	1.
	Составление графика планово-предупредительных ремонтов оборудования
	
	

	
	2
	Составление маршрутной карты изготовления или восстановления детали
	8
	

	Тема 2.2

Содержание типовых ремонтных работ, выполняемых при плановых ремонтах
	Содержание 
	5
	

	
	1.
	Надзор за оборудованием промышленного предприятия. Обязанность механиков цехов и участков. Три основные группы аварий и поломок оборудования. Актирование аварий и поломок. Ведение документации оборудования и ГПМ
	
	

	
	Лабораторные работы 
	-
	

	
	Практические занятия 
	-
	

	Тема 2.3
Подготовка и выполнение итоговой работы
	Содержание 
	10
	

	
	Лабораторные работы 
	
	

	
	Практические занятия 
	
	

	
	1.
	Выполнение  работы (в соответствии с  рабочим или сборочным чертежом из данного материала – заготовки), ТУ точности.
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела 2. 

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

Подготовка к практическим  работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических  работ, отчетов и подготовка к их защите.

Работа над мини-проектом по решению нестандартных производственных ситуаций
	33
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы

Подготовка презентаций  и систематизация  информации по пройденным темам.
	-
	

	Учебная практика (мастерские)
Виды работ

Слесарные работы: разметка плоскостная, объемная, правка, гибка, рубка, разрезка металла. 

Опиливание плоскостей; опиливание криволинейных поверхностей, шабрение, притирка, клёпка, пайка, лужение, сверлильные работы, зенкерование, зенкование, развертывание, нарезание резьбы метчиками и плашками

Токарные работы: устройство токарного станка и инструмент.

Обтачивание наружных цилиндрических поверхностей.

Обтачивание внутренних цилиндрических поверхностей;

Обтачивание и растачивание нецилиндрических поверхностей; нарезание резцом резьбы; нарезание резьбы на станке плашками и метчиками.
	108
	

	Производственная практика (для СПО – (по профилю специальности)
Виды работ


	54
	

	Примерная тематика курсовых работ (проектов) 
	-
	

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка по курсовой работе (проекту) 
	-
	

	Всего
	484
	


4. условия реализации  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие кабинета «Монтажа  технической эксплуатации и ремонта оборудования» и лабораторий: «Технической механики, грузоподъемных и транспортных машин»; «Метрологии, стандартизации и сертификации»; слесарных и механических мастерских.

Оборудование учебного кабинета «Монтажа  технической эксплуатации и ремонта оборудования»
- посадочные места 32,

- рабочее место преподавателя 1,

- комплект учебно-наглядных пособий:

комплект кодотранспорантов по курсу; 

комплект моделей по курсу;

комплект контрольно-измерительных инструментов и приспособлений;

     наглядные пособия (модели, планшеты, плакаты и т.п.)

натурные образцы и модели механических передач, редукторов, муфт; 

видеофильмы (DVD и CD), слайдфильмы.

- методическое обеспечение: 
комплект учебно-методической документации; 

комплект бланков технологической документации;
инструкционные карты по выполнению практических и  расчетно-графических  работ, 

рабочая тетрадь для выполнения расчётов, в том числе на электронных носителях, 

справочная литература.

Технические средства обучения: 

   компьютер с лицензионным программным обеспечением, мультимедиапроектор, документ – камера, ноутбук, экран.
Оборудование лабораторий и рабочих мест лабораторий:
Технической механики, грузоподъемных и транспортных машин:

- посадочные места 12,

- рабочее место преподавателя 1,

- комплект учебно-наглядных пособий :  
компьютеры с лицензионным программным обеспечением; 

модели (цилиндрического редуктора, червячного редуктора, волнового редуктора, фрикционного вариатора, винтового домкрата, механизма реверса, фрикционного пресса, реверсивного механизма, трензеля); модели передач (червячная, зубчатая коническая  под острым углом, зубчатая косозубая с пересекающимися осями,  зубчатая цилиндрическая косозубая, зубчатая шевронная, реечная, клиноременная, винтовая,  плоскоременная, фрикционная, фрикционно - дисковая , цепная); 

модели муфт (глухая втулочная, дисковая, свертная, тарельчатая, упругая); 

подшипники скольжения и  качения.

- методическое обеспечение: инструкционные карты по выполнению лабораторных работ, журнал для отчётов, справочная литература.

Метрологии, стандартизации и сертификации:
· наборы инструментов приспособлений, заготовок;

·  комплект плакатов;

·  комплект учебно-методической литературы.

Мастерских:

·  слесарные рабочие места по количеству обучающихся

·  набор слесарных инструментов

· набор измерительных инструментов и приспособлений

·  станки металлорежущие.


4.2. Информационное обеспечение обучения


Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:

1 Аверченков В. И. Технология машиностроения – М. Инфа-М 2006 год

2 Схиртладзе А. Г. Новиков В. Ю. Технологическое оборудование машиностроительных производств – М. Высшая школа 2001 год

3 С. М. Эйнис Материалы и технология машиностроения. Кишинев «Лумина» 1990 год

4 И. Н. Мутылина Технология конструкционных материалов. Владивосток ДВГТУ 2007 год

5 Третьякова Н. В. Конспект лекций по дисциплине «Технология конструкционных материалов». Иваново ИГЭУ 2010 год

6 Прейс Г. А. Технология конструкционных материалов Киев Вища школа 1991 год

7 Александров М. П. Руденко Н. Ф. Лысяков А. Г. Курсовое проектирование грузоподъемных машин М. Машиностроение 2007 год

8 Шилов В. А. Игнатович Ю. В. Расчеты рабочих клетей прокатных станков. Методическое пособие Екатеринбург. 2000 год

9 Горбатюк С. М. Седых Л. В. Лунев К. П. Технология конструкционных материалов. Методическое пособие МИСиС. 2011 год

10 Морозов И. М. Гузеев В. И. Фадюшин С. А. Техническое нормирование операций механической обработки деталей. Челябинск 2003 год

11 Якобсон М. О. Единая система ППР М. «Машиностроение» 2006 год

12 СНиП III-18-75 «Правила производства и приемки работ. Металлические конструкции»

13 В. Н. Шинкин  В. Г. Борисевич Сопротивление материалов простые виды деформаций. курс лекций МИСиС 2007 год

14 В. С. Жернаков Что нужно знать о сопротивлении материалов М. Машиностроение 2001 год

15 Отечественные журналы:

«Технология машиностроения»

«Машиностроитель»

«Инструмент. Технологии. Оборудование»

«Наука и жизнь»

16 Методические издания, изданные в Выксунском металлургическом техникуме и ВФ МИСиС
Дополнительные источники:

Интернет-ресурсы:

1 Техническая литература [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http//www.tehlit.ru, свободный. – Загл. с экрана.


4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Освоение программы модуля базируется на изучении общепрофессиональных дисциплин: инженерная графика; электротехника и электроника; метрология,  техническая механика; материаловедение; информационные технологии в профессиональной деятельности; охрана труда.

Занятия теоретического цикла профессионального модуля  носят практико-ориентированный характер и проводятся в учебных кабинетах и лабораториях.
При работе обучающихся над самостоятельными работами в рамках модуля, предусматриваются консультации, которые могут проводиться как со всей группой, так и индивидуально.

Учебная практика проводится в слесарной  мастерской концентрированно. Её рекомендуется проводить при делении группы на подгруппы, что способствует индивидуализации и повышению качества  обучения. 

Цели и задачи, программы и формы отчетности практики определяются образовательным учреждением.

Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом (или на основании) результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций. 


4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие высшего образования, соответствующего профилю преподаваемого  модуля. 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов.
Мастера: наличие высшего образования по профилю, имеющие 5–6  квалификационный разряд, с опытом работы в организациях соответствующей профессиональной сферы.
Преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях и курсы повышения квалификации по профилю и информационно-коммуникационным технологиям не реже одного раза в 3 года. 
5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 1.1 Руководить работами, связанными с применением грузоподъемных механизмов при монтаже и ремонте промышленного оборудования
	руководит работами, связанными с применением грузоподъемных механизмов при монтаже и ремонте промышленного оборудования, согласно требованиям
	Экспертное наблюдение  при выполнении квалификационных испытаний на экзамене 


	ПК 1.2 Проводить контроль работ по монтажу промышленного оборудования с использованием КИП
	- Применение КИП в соответствии с требованиями;

- использование и оформление фрагментов технической документации  по монтажу в соответствии с действующими нормативными документами
	Экспертное наблюдение  при выполнении квалификационных испытаний на экзамене 



	ПК 1.3 Участвовать в пусконаладочных работах и испытаниях промышленного оборудования после ремонта и монтажа
	- качество выполнения задания при пуске и наладке промышленного оборудования;
	Экспертное наблюдение  при выполнении квалификационных испытаний на экзамене 

	ПК 1.4 Выбирать методы восстановления деталей и участвовать в процессе их изготовления
	- точность и скорость восстановления деталей согласно требованиям технической документации;

- точность и скорость изготовления деталей согласно требованиям технической документации;
	Экспертная оценка  при выполнении квалификационных испытаний на экзамене 



	ПК 1.5 Составлять документацию для проведения работ по монтажу и ремонту промышленного оборудования
	- правильное и точное документирование результатов работ

- точность и грамотность составления отчетной документации;
	Экспертная оценка  при выполнении квалификационных испытаний на экзамене 




Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	демонстрация интереса к будущей профессии
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения общеобразовательной программы



	Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в профессиональной области;

оценка эффективности и качества выполнения;
	

	Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных ситуациях
	решение стандартных и нестандартных профессиональных задач в профессиональной области;
	

	Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для постановки и решения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	эффективный поиск необходимой информации;
использование различных источников, включая электронные
	

	Использовать информационно-коммуникационные технологии для совершенствования профессиональной деятельности.
	использование возможностей, предоставляемых информационно-коммуникационные технологиями для получения новых знаний и реализации умений в своей профессиональной деятельности
	

	Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения
	

	Ставить цели, мотивировать деятельность подчиненных, организовывать и контролировать их работу с принятием на себя ответственности за результат выполнения заданий.
	самоанализ и коррекция результатов собственной работы 
	

	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля
	

	Быть готовым к смене технологий в профессиональной деятельности.


	анализ инноваций в профессиональной области 
	

	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением  полученных профессиональных знаний (для юношей).
	готовность исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением  полученных профессиональных знаний (для юношей)
	


Эксперты: 

____________________            ___________________          _________________________
    (место работы)                         (занимаемая должность)              (инициалы, фамилия)

____________________            ___________________          _________________________

   (место работы)                           (занимаемая должность)             (инициалы, фамилия)
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