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АННОТАЦИЯ ДИСЦИПЛИНЫ
1. НАИМЕНОВАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ:  «Основы автоматизации процессов ОМД»
2. НАПРАВЛЕНИЕ ООП: «МЕТАЛЛУРГИЯ»
3. ПРОФИЛИ ПОДГОТОВКИ: 
 Профиль № 7 «Обработка металлов давлением»;

4. КВАЛИФИКАЦИЯ (СТЕПЕНЬ) Бакалавр
5. ОБЕСПЕЧИВАЮЩЕЕ ПОДРАЗДЕЛЕНИЕ
Кафедра - Технологии и оборудования обработки металлов давлением
ПРЕПОДАВАТЕЛИ:  К. Т. Н. Доцент Гусева С. Е.
тел. 41242
E-mail: vfmisis@mail.ru
7. ЗАДАЧИ ДИСЦИПЛИНЫ
Научить: 

- основным методам построения алгоритмов и схем управления систем автоматики, составлению заданий на разработку систем, пониманию принципов их действия, составлению структурных схем систем автоматического регулирования и управления (САР и СЛУ), схем на логических и вычислительных элементах автоматики, обоснованному выбору приборов техноло​гического контроля, элементов и систем для автоматического управления технологическими про​цессами обработки металлов давлением.

8. РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ (из ФГОС)
	Код компетенции из  ФГОС ВПО
	Содержание компетенции

	ОК-6
	использовать основные законы естественнонаучных дисциплин в профессиональной деятельности, применять методы математического анализа и моделирования, теоретического и экспериментального исследования

	ОК-7
	владеть основными методами защиты производственного персонала и населения от возможных последствий аварий, катастроф, стихийных бедствий

	ОК-10
	владеть основными методами, способами и средствами получения, хранения, переработки информации

	ПК-1
	уметь использовать фундаментальные общеинженерные знания

	ПК-4
	уметь сочетать теорию и практику для решения инженерных задач

	ПК-7
	уметь выбирать средства измерений в соответствии с требуемой точностью и условиями эксплуатации

	ПК-8
	уметь следовать метрологическим нормам и правилам, выполнять требования национальных и международных стандартов в области профессиональной деятельности

	ПК-10
	уметь осуществлять и корректировать технологические процессы в металлургии и материалообработке

	ПК-20
	уметь использовать физико-математический аппарат для решения задач, возникающих в ходе профессиональной деятельности

	ПК-25
	уметь обосновывать выбор оборудования для осуществления технологических процессов


	Уровень
цели
	Код 

результата 

обучения

обучения
	Результат обучения
	Код соответствующей компетенции из ФГОС ВПО
	№ и вид
обеспечивающего
занятия

	
	
	
	
	ЛК
	ПЗ
	ЛР

	Знать
	З.1
	Основы экспериментальных методов исследования процессов пластической деформации
	ОК-6,7, ПК-4
	1, 6-12
	11-16
	1-11

	
	З.2
	Основы математического и физического моделирования в процессах обработки металлов давлением.
	ОК-6,10, ПК-4, ПК-25
	2-5
	8-10
	

	
	З.3
	Основы механики твёрдого тела
	ПК-1,4
	6
	11, 12
	1-7

	Уметь
	У.1
	Ориентироваться в системе нормативных документов регламентирующих требования к проведению испытаний для получения необходимых данных о процессах пластической деформации и качестве полученных в этих процессах готовой продукции.
	ОК-7,10, ПК-4, ПК-20
	1
	
	1-11

	
	У.2
	Составлять планы полного и дробного факторного  экспериментов, составлять математические модели объекта исследования и проводить их оптимизацию.
	ОК-6, ПК-4, ПК-7
	4
	4-7
	

	
	У.3
	Выбирать методы исследования для процессов пластической деформации.
	ОК-6, ПК-4, ПК-8
	1
	
	

	Владеть
	В.1
	Статистическими методами при подготовке проведении и обработке результатов исследования
	ОК-6, ПК-4, ПК-10
	2-5
	1-10
	


9. СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 
	№

п/п
	Раздел дисциплины
	Семестр
	Виды учебной работы, включая самостоятельную работу студентов и трудоемкость (в часах)
	Формы текущего контроля успеваемости (по неделям семестра)

Форма промежуточной аттестации (по семестрам)

	
	
	
	лек.
	п/з
	л/р
	сам.раб.
	

	1.
	Цели и задачи автоматизации процессов обработки металлов давлением, критерии эко​номической эффективности внедрения АСУТП.
	7
	2,5
	2
	
	20
	ОК-7

	2.
	Методы математического описания САУ и САР.
	7
	3
	3
	
	10
	ОК-6

	3.
	Функциональная схема измерительной установки.
	7
	3
	3
	
	30
	ОК-12

	4.
	Автоматизация основных и вспомогательных технологических операций ОМД на ос​нове алгебры логики.
	7
	1,5
	2,5
	
	21
	ПК-4

	5.
	Измерительные приборы и системы автоматического управления основными и вспомогательными технологическими операциями ОМД
	7
	2
	1,5
	
	30
	ПК-5


10. КУРС     4
СЕМЕСТР   7
КОЛИЧЕСТВО ЗАЧЕТНЫХ ЕДИНИЦ _4_
11. ДИСЦИПЛИНЫ, В КОТОРЫХ ИСПОЛЬЗУЕТСЯ МАТЕРИАЛ ДАННОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
1. Обработка металлов давлением; 2. Технология производства проката; 3. Технологические процессы ОМД; 4. Оборудование металлургических цехов
12. ВИДЫ УЧЕБНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ И ВРЕМЕННОЙ РЕСУРС:
	Вид учебной работы
	Всего часов
	Семестр 7

	Общая трудоемкость
	144
	144

	Аудиторные занятия
	24
	24

	Лекции
	12
	12

	Практические занятия (ПЗ)
	12
	12

	Семинары (С)
	-
	-

	Лабораторные работы (ЛР)
	-
	-

	Самостоятельная работа
	111
	111

	Курсовой проект (работа)
	+
	+

	Расчетно-графическая работа
	
	

	Реферат
	
	

	Контроль самостоятельной работы
	9
	9

	Вид итогового контроля
	экзамен
	экзамен


13.
ВИД АТТЕСТАЦИИ:  Экзамен
14. ОСНОВНАЯ И ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ЛИТЕРАТУРА 
а) основная литература

1. Автоматизация технологических процессов прокатки и термообработки металлов и сплавов.Учебное пособие/Р.Л.Шаталов, Т.А.Койнов, Н.Н.Литвинова; под нуч.ред. Р.Л.Шаталова.-М.: ЗАО «Металлургиздат»,2010г-368с:ил.-УМО
           2. Схиртладзе А.Г. Автоматизация технологических процессов и производств: учебник/А.Г.Схиртладзе, А.В.Федотов, В.Г.Хомченко.-М.: «Абрис»,2012г-565с:ил.-Мин.обр.

3. Управление технологическими процессами в машиностроении: учебник /В.Ц. Зориктуев, Р.Р. Зигндуллин, А.Г. Лютов и др./ Под ред. В.Ц. Зориктуева –Старый Оскол: «ТНТ»,2011г-600с-УМО
б) дополнительная литература

1. Автоматизация технологических процессов и производств: учебное пособие / Схиртладзе А.Г., Федотов А.В., Хомченко В.Г. – М.: Форум, 2012г.
2. Автоматизация технологических процессов прокатки и термообработки металлов и сплавов. -  учебное пособие / Р.Л. Шаталов, Т.А. Койнов, Н.Н. Литвинов – М.: ЗАО «Металлургиздат», 2010 -368 с.-мин.обр.
3. Основы автоматизации технологических процессов -  учебное пособие для студентов высших учебных заведений / О.М.Соснин – 2-е издание – М.: Издательский центр «Академия», 2009г. – 240 с.-УМО
4. Б.М Бржозовский, А.А. Игнатьев, В.В. Мартынов, А.Г. Схиртладзе – Диагностика и надёжность автоматизированных систем – Старый Оскол: ТНТ,  2008г.-Мин.обр.
5. Раннев Г.Г. Методы и средства  измерений :учебник  для студентов  высших учебных заведений /Г.Г. Раннев, А.П. Тарасенко .-5-е изд, стер. - М.: Издательский центр «Академия»,2008г-336 с.-УМО


6. Теория систем автоматического управления: учебник / А.В. Кузьмин, А.Г. Схиртладзе – Старый Оскол: ТНТ, 2009г. – 224 с.-Мин.обр
Автор(ы)___________________________Профессор Чередников В. А.
                 ___________________________к.т.н., доцент Гусева С. Е.
PAGE  
4

