УТВЕРЖДАЮ»

Заведующий кафедрой ТиО ОМД

Самусев С.В.
АННОТАЦИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

1. НАИМЕНОВАНИЕ ДИСЦИЛИНЫ: 

МАШИНЫ И АГРЕГАТЫ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА БЕСШОВНЫХ И ГОРЯЧЕКАТАННЫХ СПЛОШНЫХ И ПОЛЫХ ИЗДЕЛИЙ – Заочная форма обучения
2. НАПРАВЛЕНИЕ ПОДГОТОВКИ: 

15.03.02.62 ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ МАШИНЫ И ОБОРУДОВАНИЕ
3. ПРОФИЛЬ ПОДГОТОВКИ:

Профиль № 21 «Машины и агрегаты трубного производства»

4. КВАЛИФИКАЦИЯ (СТЕПЕНЬ) бакалавр

5. ОБЕСПЕЧИВАЮЩЕЕ ПОДРАЗДЕЛЕНИЕ 

Кафедра - Технологии и оборудования обработки металлов давлением
6. ПРЕПОДАВАТЕЛЬ - КООРДИНАТОР

Романенко Василий Павлович., профессор, ведущий лектор

Тел. (рабочий): 8 (495) 638-46-79   
Е-mail:  romanenko-misis@yandex.ru
Персональная страница:  -

7. ЗАДАЧИ ДИСЦИПЛИНЫ 

Научить осуществлять рациональный выбор оборудования для технологических операций на базе изучения конструкций машин и агрегатов для получения сплошных и полых изделий; их паспортных данных и условий технической эксплуатации.

Обучить методам расчёта прочностных и специальных характеристик деталей, узлов и механизмов с учётом условий эксплуатации оборудования на производстве, способам повышения их несущей способности, надёжности и эксплуатационной стойкости. 

Научить компоновкам оборудования на базе анализа трубопрокатных агрегатов и машин и агрегатов для производства сплошных и полых изделий, их технических характеристик и анализа процессов горячего деформирования заготовок на различных станах и агрегатах при производстве сплошных и полых изделий.

Анализировать работу основного и вспомогательного оборудования.
8. РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ:









	Код компетенции
	Формулировка компетенции

	ОК-6
	Способен на научной основе организовывать свой труд, оценивать с большей степенью самостоятельности результаты своей деятельности, владеть навыками самостоятельной работы

	ОК-7 
	Способен к приобретению с большей степенью самостоятельности новых знаний с использованием современных и образовательных технологий.

	ОК-9
	Способен к целенаправленному применению базовых знаний в области математических, естественных, гуманитарных и экономических наук в профессиональной деятельности

	ОК-12
	Умеет применять современные методы для разработки малоотходных, энергосберегающих и экологически чистых машин, приводов, систем, различных комплексов, машиностроительных технологий, обеспечивающих безопасность жизнедеятельности  людей и их защиту от возможных последствий аварий, катастроф и стихийных бедствий, умение применять способы рационального использования сырьевых, энергетических и других видов ресурсов в машиностроении

	ОК-16
	Свободно владеет литературной и деловой письменной и устной речью на русском языке, навыками публичной и научной речи; умеет создавать и редактировать  тексты профессионального назначения, анализировать логику рассуждений и высказываний

	ПК-6
	Умеет выбирать основные и вспомогательные материалы и способы реализации основных технологических процессов и применять прогрессивные методы эксплуатации технологического оборудования при изготовлении изделий машиностроения

	ПК-17
	Способен к систематическому изучению научно-технической информации, отечественного и зарубежного опыта по соответствующему профилю подготовки 

	ПК-21
	Умеет применять стандартные методы расчёта при проектировании деталей и узлов изделий в машиностроения

	ПК-22
	Способен принимать участие в работах по расчёту и проектированию деталей и узлов машиностроительных конструкций в соответствии с техническими заданиями и использованием стандартных средств автоматизации проектирования

	ПК-25
	Умеет проводить патентные исследования с целью обеспечения патентной чистоты новых проектных решений и их патентоспособности с определением показателей технического уровня проектируемых изделий

	ПК-26
	Умеет применять методы контроля качества изделий и объектов в сфере профессиональной деятельности, проводить анализ  причин нарушений технологических процессов в машиностроении и разрабатывать мероприятия по их предупреждению


	Уровень «знать и понимать»
	- классификацию оборудования для производства сплошных и полых изделий на современных линиях. 

- основные схемы и технологии производства; 

- конструкцию основного и вспомогательного оборудования и их технические характеристики, условия настройки оборудования и особенности эксплуатации линий ТПА;

- методики расчёта энергосиловых параметров, проверки на жёсткость, прочность и долговечность работы машин и отдельных узлов;
	ОК-6, ОК-7, ОК-9, ОК-16, ПК-6, ПК-17, ПК-21, ПК-22, ПК-25, ПК-26

	Уровень «уметь»
	- выбирать рациональные схемы и способы производства сплошных и полых изделий;

- осуществлять выбор оборудования для технологической линии на базе технических характеристик;

- производить расчёты прочностных и специальных характеристик деталей, узлов и механизмов с учётом условий эксплуатации оборудования на производстве;

- анализировать работу основного и вспомогательного  оборудования, определять «узкие» места производственных линий, предлагать мероприятия по их преодолению;
	ОК-6, ОК-7, ОК-9, ОК-12, ОК-16, ПК-6, ПК-17, ПК-21, ПК-22, ПК-25, ПК-26

	Уровень «владеть»
	- самостоятельной работой со справочной литературой для поиска параметров и характеристик оборудования для производства сплошных и полых изделий;

- сравнительным анализом оценки работы технологической линии (компоновка технологического оборудования), предлагать рациональные компоновки и технические решения по конструкциям оборудования;
	ОК-6, ОК-7, ОК-9, ОК-16, ПК-6, ПК-17, ПК-21, ПК-22, ПК-25, ПК-26


9. КРАТКОЕ СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ
Оборудование станов для производства трубной заготовки, оборудование станов для прошивки труб. Конструкция прошивных станов, оборудование станов радиально-сдвиговой прокатки. Оборудование станов для раскатки и горячей отделки бесшовных горячекатаных труб. Компоновка оборудования трубопрокатных агрегатов.
10. СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

	№

п/п
	Разделы и темы
	Всего часов

	1
	Классификация и состояние развития прокатного производства.
	10

	2
	Станы для производства трубной заготовки
	14

	3
	Станы поперечно-винтовой, винтовой и радиально-сдвиговой прокатки.
	30

	4
	Раскатные станы и станы горячей отделки трубопрокатных агрегатов горячей прокатки бесшовных труб и полых изделий.
	30

	5
	Компоновка оборудования трубопрокатных агрегатов для производства бесшовных горячедеформированных труб и полых изделий
	15

	6
	Экзамен
	9

	
	Итого:
	108


11.  КУРС  5  СЕМЕСТР    9    КОЛИЧЕСТВО ЗАЧЕТНЫХ ЕДИНИЦ  4
13. ВИДЫ УЧЕБНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ И ВРЕМЕННОЙ РЕСУРС:
Таблица 3

	Вид учебной работы
	Трудоемкость,

акад. час

	Аудиторные занятия, в том числе:
	24

	Лекции (ЛК)
	12

	Практические занятия (ПЗ)
	12

	Семинары (С)
	0

	Лабораторные работы (ЛР)
	0

	Самостоятельная работа, в том числе:
	75

	Курсовой проект
	

	Домашнее задание
	75

	Экзамен
	9

	ИТОГО:
	108


12. ДИСЦИПЛИНЫ, ОБЯЗАТЕЛЬНЫЕ ДЛЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО ИЗУЧЕНИЯ 1. Математический анализ; 2. Пакеты прикладных программ; 3. Раздел Физики - механика, статика, динамика; 4. Теоретическая механика; 5. Сопротивление материалов; 6. Электропривод технологических машин; 7. Материаловедение.8. Метрология стандартизация и сертификация; 9. Детали машин; 10. Инженерная графика; 11. Теория машин и механизмов; 12. Математическая теория надёжности; 13. Экспериментальные методы исследования; 14. Технология конструкционных материалов.

13. ДИСЦИПЛИНЫ, ОБЯЗАТЕЛЬНЫЕ ДЛЯ ПАРАЛЛЕЛЬНОГО ИЗУЧЕНИЯ

НЕТ

14. ВИД АТТЕСТАЦИИ Экзамен
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