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АННОТАЦИЯ ДИСЦИПЛИНЫ
1. НАИМЕНОВАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ:  «ТЕОРИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВА СПЛОШНЫХ И ПОЛЫХ ИЗДЕЛИЙ. ЧАСТЬ 1» (заочное обучение)
2. НАПРАВЛЕНИЕ ООП: «ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ МАШИНЫ И ОБОРУДОВАНИЕ»
3. ПРОФИЛИ ПОДГОТОВКИ: 
 Профиль № 21 «МАШИНЫ И АГРЕГАТЫ ТРУБНОГО ПРОИЗВОДСТВА»;
4. КВАЛИФИКАЦИЯ (СТЕПЕНЬ) Бакалавр
5. ОБЕСПЕЧИВАЮЩЕЕ ПОДРАЗДЕЛЕНИЕ
КАФЕДРА - Технологии и оборудования обработки металлов давлением
6. ПРЕПОДАВАТЕЛИ  Профессор Самусев С.В., доцент Фортунатов А.Н. 
тел. 41242
E-mail: vfmisis@mail.ru
7. ЗАДАЧИ ДИСЦИПЛИНЫ
Ознакомить с технологией производства сплошных и полых изделий прокатных цехов, с дефектами заготовки, возникающими в технологических операциях и методами контроля качества их. 
Ознакомить с системой регламентирующих документов, ГОСТ и ТУ применяемых в прокатном производстве.
Обучить методам расчёта технических параметров деформации заготовки в технологических линиях и геометрическим параметрам технологического инструмента деформационного оборудования.
Научить теоретическому анализу процессов формообразования, сварки, редуцирования и профилирования трубной заготовки на базе теоретических положений  процессов производства сварных труб.
8. РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ (из ФГОС)
	Код компетенции
	Формулировка компетенции

	ОК-6
	Способен на научной основе организовывать свой труд, оценивать с большей степенью самостоятельности результаты своей деятельности, владеть навыками самостоятельной работы

	ОК-7 
	Способен к приобретению с большей степенью самостоятельности новых знаний с использованием современных и образовательных и информационных технологий.

	ОК-9
	Способен к целенаправленному применению базовых знаний в области математических, естественных, гуманитарных и экономических наук в профессиональной деятельности

	ОК-16
	Свободно владеет литературной и деловой письменной и устной речью на русском языке, навыками публичной и научной речи; умеет создавать и редактировать  тексты профессионального назначения, анализировать логику рассуждений и высказываний

	ПК-3
	способен участвовать в работах по доводке и освоению технологических процессов в ходе подготовки производства новой продукции, проверять качество монтажа и наладки при испытаниях и сдаче в эксплуатацию новых образцов изделий, узлов и деталей выпускаемой продукции

	ПК-6
	Умеет выбирать основные и вспомогательные материалы и способы реализации основных технологических процессов и применять прогрессивные методы эксплуатации технологического оборудования при изготовлении изделий машиностроения

	ПК-7
	умеет применять методы стандартных испытаний по определению физико-механических свойств и технологических показателей используемых материалов и готовых изделий.

	ПК-11
	умеет составлять техническую документацию (графики работ, инструкции, сметы, планы, заявки на материалы и оборудование) и подготавливать отчётность по установленным формам, подготавливать документацию для создания системы менеджмента качества на предприятии

	ПК-13
	готов выполнять работы по стандартизации, технической подготовки к сертификации технических средств, систем, процессов, оборудования и материалов, организовывать метрологическое обеспечение технологических процессов с использованием типовых методов контроля качества выпускаемой продукции

	ПК-17
	Способен к систематическому изучению научно-технической информации, отечественного и зарубежного опыта по соответствующему профилю подготовки 

	ПК-23
	способен разрабатывать рабочую, проектную и техническую документацию, оформлять законченные проектно-конструкторские работы с проверкой соответствия разрабатываемых проектов и технической документации, стандартам, техническим условиям и другим нормативным документам

	ПК-25
	Умеет проводить патентные исследования с целью обеспечения патентной чистоты новых проектных решений и их патентоспособности с определением показателей технического уровня проектируемых изделий

	ПК-26
	Умеет применять методы контроля качества изделий и объектов в сфере профессиональной деятельности, проводить анализ  причин нарушений технологических процессов в машиностроении и разрабатывать мероприятия по их предупреждению


В результате освоения дисциплины обучающийся должен демонстрировать следующие результаты обучения:

	Уровень цели

	Результат обучения
	Код соответствующей компетенции из ФГОС ВПО

	
	
	

	Знать
	З.1
	1. Теоретические положения и технологию производства сплошных и полых изделий на современных линиях производства, производимый сортамент.
	ОК-6, ОК-7, ОК – 9, ПК-3

	
	З.2
	2. Методики расчёта технологических параметров процессов обработки металлов давлением при производстве сплошных и полых изделий
	ОК-6, ОК-7, ОК – 9, ПК-3, ПК-17

	
	З.3
	3. Систему документации, регламентирующую технологический процесс, инструкции, госты, технические условия и др.
	ОК-6, ОК-7, ОК – 9, ПК-11, ПК-17, ПК-23

	
	З.4
	4. Средства и методы контроля качества заготовки при осуществлении технологических операций
	ОК-6, ОК-7, ОК – 9, ПК-7, ПК-13, ПК-26

	Уметь
	У.1
	выбирать рациональные схемы и способы  производства сварных сплошных и полых изделий 
	ОК-6, ОК-7, ОК – 9, ПК-3, ПК-6

	
	У.2
	определять геометрические параметры рабочего инструмента операций деформации заготовки
	ОК-6, ОК-7, ОК – 9, ПК-23, 

	
	У.3
	рассчитывать и оценивать  напряженно-деформированное состояние металла в операциях ОМД при производстве сплошных и полых изделий
	ОК-6, ОК-7, ОК – 9, ПК-13, ПК-23

	Владеть
	В.1
	самостоятельной работы со справочной литературой для поиска параметров и характеристик технологических операций при производстве сплошных и полых изделий
	ОК-6, ОК-7, ОК – 9, ПК-3, ПК-6, ПК-13, ПК-17, ПК-25

	
	В.2
	сравнительным анализом оценки технологий производства сплошных и полых изделий, выбирать способы формоизменения  заготовок
	ОК-6, ОК-7, ОК – 9, ПК-3, ПК-6, ПК-7, 

ПК-11, ПК-17, ПК-26


9. СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 
	

	№ п/п
	Раздел дисциплины
	Семестр
	Виды учебной работы,
включая
самостоятельную
работу студентов и
трудоемкость (в часах)
	Формы
текущего
контроля
успеваемости
(по неделям семестра)

	Форма
промежуточной
аттестации
(по се.нестрам)
Зачёт 

7 семестр

	
	
	
	лек.
8 часов
	п/з
8
часов
	л/р
	сам. раб.
196 час
	
	

	1. 
	Теория и технология производства сварных труб малого и среднего диаметра.
	7
	4
	4
	
	100
	Домашнее задание №1 – 6 неделя
	Зачёт 



	2. 
	Теория и технология производства сварных прямошовных труб большого диаметра.
	7
	4
	4
	
	96
	Домашнее задание №2 – 12 неделя
	Зачёт 




10. КУРС     4
СЕМЕСТР   7
КОЛИЧЕСТВО ЗАЧЕТНЫХ ЕДИНИЦ _6_
11. ДИСЦИПЛИНЫ, ОБЯЗАТЕЛЬНЫЕ ДЛЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО ИЗУЧЕНИЯ:

1) Введение в специальность 2) Математика ч1 (Математический анализ); 3) Математика ч2 (Аналитическая геометрия, векторная алгебра и ряды); 4) Математика ч3 (Математический анализ); 5) Пакеты прикладных программ; 6) Раздел Физики -  Механика, молекулярная физика, термодинамика; 7) Теоретическая механика; 8) Сопротивление материалов; 9) Материаловедение.10)  Метрология стандартизация и сертификация; 11) Инженерная графика; 12) Технология конструкционных материалов.
12. ДИСЦИПЛИНЫ, В КОТОРЫХ ИСПОЛЬЗУЕТСЯ МАТЕРИАЛ ДАННОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
1) КНИР; 2) Техническое обслуживание и ремонт оборудования; 3) Гидропривод машин и агрегатов трубного производства; 4) Компьютерное моделирование и проектирование машин и агрегатов трубного производства; 5) Управление техническими системами; 6) Основы проектирования. 7) Машины и агрегаты для производства сварных труб и профилей. 8) Машины и агрегаты для производства холоднодеформированных труб и профилей. 9) Машины и агрегаты для производства бесшовных и горячекатаных сплошных и полых изделий. 10) Деформационные модули и комплексы ресурсосберегающих технологий для производства СПИ
час. час. час.
час.
час.
час.
час.
час.
час.
13. ВИДЫ УЧЕБНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ И ВРЕМЕННОЙ РЕСУРС:
ЛЕКЦИИ                                                         8
СЕМИНАРЫ


ПРАКТИЧЕСКИЕ ЗАНЯТИЯ
8
ЛАБОРАТОРНЫЕ РАБОТЫ

КОНТРОЛЬ САМ. РАБОТЫ__________
КУРСОВАЯ РАБОТА (ПРОЕКТ) _____
АУДИТОРНЫЕ ЗАНЯТИЯ 
16
САМОСТОЯТЕЛЬНАЯ РАБОТА            196
ИТОГО
216
14.
ВИД АТТЕСТАЦИИ:  Зачёт            4 
15. ОСНОВНАЯ И ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ЛИТЕРАТУРА 

а) Основная литература

1.а. Трубное производство: Учебник / Б.А. Романцев, А.В. Гончарук, Н.М., Н.М. Вавилкин, С.В. Самусев – 2-е изд., испр. И доп. – М.: Изд. Дом МИСиС, 2011 -970 с.

2.а. Производство холоднодеформированных труб. Учебное пособие для вузов / Коликов А.П., Ю.Н. Райков. М.: ОАО «Институт Цветметобработка», 2013. - 536 с.

б) дополнительная литература

1б. В.Я. Осадчий, А.П. Коликов Производство и качество стальных труб: учебное пособие для вузов / Под ред. В.Я. Осадчего – М.: «Издательство МГУПИ», 2012


2б. Зайцев В.С., Третьяков В.А. Проектирование параметров и режимов работы оборудования листопрокатных цехов : учеб. пособие : [для вузов по специальности "Обраб. металлов давлением"]. М.: ЛГТУ, 2009.

3.б. №28 Расчёт технологических параметров  и оборудования   для различных  компоновок  непрерывных ТЭСА: Сборник задач  /С.В.Самусев, А.Н.Фортунатов, А.И.Макарова - Выкса: Выксунский  филиал НИТУ «МИСИС»,2009г-336с. – РИС.

4.б. №39 С.В.Самусев, А.Н.Фортунатов, Овчарова Н.В. Теория, технология и оборудование прямошовных сварных труб большого диаметра линии ТЭСА: учебное пособие для практических занятий – Выкса Выксунский филиал НИТУ «МИСиС», 2010 -  128 с

5.б. № 59 Теория, технология и оборудование для производства прямошовных сварных труб большого диаметра в линии ТЭСА 1420. Часть 1. / С.В.Самусев, А.Н.Фортунатов, Овчарова Н.В. / Выкса Выксунский филиал НИТУ «МИСиС», 2013 -  140 с
6.б. Б.Н. Матвеев. Горячая прокатка труб. М.: Интермет – инжиниринг, 2002. - 142 с.
7.б. Обработка  металлов давлением  :Учебник /Б.А.Романцев , А.В.Гончарук , Н.М.Вавликин , С.В.Самусев .-М.:Изд.Дом МИСиС,2008г-960с.
8.б.  В.Я. Осадчий, А.С. Вавилин, В.Г. Зимовец, А.П. Коликов -  Технология и оборудование трубного производства: Учебник для ВУЗов – М.: «Интермет Инжиниринг», 2007.

9.б. Рудской А.И., Лунев В.А. Теория и технологии прокатного производства. М.: Наука, 2008.

Автор(ы)_____________________________ Профессор Самусев С.В.
_____________________________________ Доцент Фортунатов А.Н.


