Перечень контрольных вопросов по дисциплине                                                       « Технология конструкционных материалов».
1. Классификация станков по универсальности, точности.

2. Резцы. Виды резцов.

3. Токарные станки. Типы, конструкции, назначение.

4. Геометрия режущей части резцов.

5. Сверлильные станки. Типы конструкции назначение
6. Фрезы. Типы фрез. Схемы фрезерования.

7. Фрезерные станки. Типы, конструкции, назначение.

8. Зенкеры. Особенности конструкций.

9. Методы обработки деталей на токарных станках.

10. Метчики. Особенности конструкций.

11. Режимы резания при токарной обработке.

12. Сверла. Особенности конструкций.

13. Режимы резания при фрезеровании.

14. Развертки. Особенности конструкции.

15. Строгальные станки. Типы. Конструкции, назначение.

16. Шлифовальные круги. Типы. Обозначения. Выбор кругов.

17. Методы обработки внутренних цилиндрических и фасонных поверхностей тел вращения.

18. Протяжки. Особенности конфигурации.

19. Обработка поверхности методом протягивания.
20. Инструментальные материалы.

21. Нарезка резьбы резцом.
22. Конструкции борштанг.

23. Обработка деталей на карусельных станках 

24. Режимы резания при сверлении.

25. Цепование, зенкование, зенкерование поверхностей. Технологические схемы обработки.

26. Конструкции.

27. Шлифовальные станки. Типы. Назначение.

28. Способы закрепления заготовок при фрезеровании.

29. Методы шлифования плохих и цилиндрических поверхностей.

30. методы применения заготовок на токарных станках.

31. методы обработки отверстий. Точность обработки.

32. Методы применения пластин из твердых сплавов на инструментах.

33. Методы обработки шлицевых и шпоночных пазов, канавок.

34. Резьбы. Виды и типы резьб.
35. Методы шлифования. Схемы шлифования.

36. Метчики. Виды метчиков.

37. Методы обработки конических поверхностей смещением корпуса задней бабки и с помощью конусной копировальной линейки.

38. Изометрия режущей части фрез различной конструкции.

39. Контроль размеров штангенинструментами: штангенрейсмусом, штангенциркулем, штангенглубиномером.

40.  Плоскошлифовальные станки.
41. Приемы наладок плоскошлифовального станка.

42. Контроль размеров с помощью микрометрических инструментов.
43. Разметочные работы на плите

44. Нарезка резьбы плашками.

45. Измерение углов универсальным угломером

46. Маркировка шлифовальных кругов.

47. Измерение микрометрическим нутромером отверстий больших размеров.

48. Профильная, прогрессивная, генераторная схемы протягивания.
49. Комбинированный инструмент для отверстий.
50. Схемы работы зуборезных инструментов.

51. Долбяки. Типы долбяков.

52. Схема обработки прямозубых конических колес на зубострогальном станке.

53. Зубострогальный резец.

54. Шевингование.

55. Шеверы. Типы шеверов.

56. Специфика процесса шлифования.

57. Круглое и бесцентровое шлифование.

58. Инструментальные стали.

59. Твердые сплавы режущих инструментов.

60. Элементы резания при токарной обработке.

