Вопросы по курсу  «Метрология, стандартизация и сертификация»
1. Дайте определение понятия « качество»; как влияет качество на конкурентоспособность продукции?

2. Назовите главнейшие показатели качества  продукции.

3. Что такое сертификация продукции?
4. Назовите основные работы по подготовке и проведению сертификации?

5.Какая продукция подлежит обязательной сертификации?

6.Назовите общие требования к приемке органов по сертификации?

7. Какие требования предъявляются к стандартам по сертификации продукции?

8. Какие требования предъявляются к качеству испытаний при сертификации продукции?
9. Что представляют собой сертификаты  и знаки соответствия и какова их роль в международной торговле?

10. Чем вызвана необходимость создания национальной системы сертификации в нашей стране?

11. Кто является участниками сертификации?.
12. Какие функции выполняет орган по сертификации (ОС0?

13. Что представляет собой нормативно- техническое обеспечение сертификации?

14. Что такое аккредитация испытательной лаборатории (центра)?

15. Кому необходима информация о результатах сертификации?.

16. Назовите цели, задачи и основные правила сертификации продукции и услуг?
17. Для чего предназначены обязательная и добровольная сертификация?

18. Организационная структура государственной системы сертификации.

19. Что такое « заявление о соответствии».

20. Каков общий порядок аттестации производств   сертифицированной продукции?

1. Что называется метрологией и какие основные задачи она решает?
2. Для чего нужны государственный метрологический надзор и контроль/, метрологические службы и организации?

3. На какие основные группы делятся средства измерения?

4. Что называется мерой? Привести примеры.

5. Что называется шкалой, длиной деления шкалы, пределами измерения?

6.. Что называется чувствительностью и порогом чувствительности?

7. Прямые и косвенные методы измерения.

8. Что такое нестабильность показаний? 
9. Абсолютные и относительные методы измерения.
10. Контактные и бесконтактные  методы измерения.

11. Дифференцированные (по элементам) и комплексные методы измерения. 

12. Систематические погрешности измерения.

13. Случайные погрешности измерения.

14 Грубые погрешности измерения.

15. Инструментальные погрешности измерения.

16.Погрешности метода измерений и отсчитывания.

17. Сохранение единства мер.

18. Понятие о пассивном и активном контроле.

19.Плоскопараллельные концевые меры длины.

20. Назначение и классификация концевых мер длины.

21. Штриховые меры длины.

22. Характерные особенности штангенинструментов.
23. Характерные особенности микрометрических инструментов.

24. Значение и задачи, решаемые выбором средств измерений.

25. Понятие об автоматических средствах измерения.

1. Что понимается под процессом стандартизации?

2. Цели и задачи стандартизации.

3. Система  российских организаций по стандартизации.

4. Что такое стандарт? Категории стандартов и их краткая характеристика.

5. Виды стандартов, их характеристика.

6. Шесть стадий разработки стандартов.

7.  Внедрение и пересмотр стандартов.

8. Основные международные организации по стандартизации.

9. Основные принципы, определяющие научную организацию работ по стандартизации.
10. Принцип предпочтительности; ряды предпочтительных чисел.
11. Параметрический ряд, главный и основные параметры.

12. Систематизация и симплификация предметов, явлений и понятий.
13. Стандартизация параметрических рядов машин.

14. Унификация и агрегатирование машин. Показатели их уровня.
15. Виды унификации: внутриразмерная, межразмерная, межтиповая, заводская и отраслевая.

16. Комплексная стандартизация.
17. Опережающая стандартизация.

18. Комплексные системы общетехнических стандартов.

19. Классификация и кодирование технико-экономической информации.

20. Государственный надзор за соблюдением требований стандартов.

21. Экономическая эффективность стандартизации.

22. Работы, выполняемые при стандартизации.

23. Типизация конструкций изделий и технологических процессов.

24. Унификация и стандартизация деталей и сборочных единиц машин общего назначения.

25. Единая система конструкторской документации (ЕСКД).

26. Единая система стандартов приборостроения. 

27. Единая система технологической подготовки производства (ЕСТПП).

28. Единая система допусков и посадок (ЕСДП).

29. Роль стандартизации в повышении качества изделий.

30. Роль стандартизации в повышении экономичности производства.

1. Что понимают под взаимозаменяемостью деталей и составных частей в машиностроении? Виды взаимозаменяемости.
2. Полная и неполная , внешняя и внутренняя взаимозаменяемость.

3. Функциональная взаимозаменяемость.

4. Какие размеры называются номинальными, действительными и предельными? Ваше понимание этих определений.

5. Что такое допуск, поле допуска, единица допуска , квалитет?
6. Как определяется величина допуска по заданным предельным размерам, а также по отклонениям?

7. Общее количество, обозначение и примерное назначение квалитетов.

8. Основные отклонения: общее количество, обозначение, примерное расположение относительно нулевой линии.

9. Что называется верхним, нижним и действительным отклонениями. 

10. Основные положения ЕСДП. 
11. На какие диапазоны разделены размеры?  Принцип деления диапазонов размеров на интервалы.

12. Системы основного отверстия и основного вала, мотивы их выбора.

13. Почему в машиностроении чаще применяется система основного отверстия? В каких случаях применяется система основного вала?

14. Какие признаки обозначения посадок в системе основного отверстия и основного вала в случаях буквенного или цифрового обозначения.
15. Правила обозначения на чертежах полей допусков и посадок.
16. Какие поверхности называются сопрягаемыми, охватывающими и охватываемыми?

17. Что называется посадкой? Виды посадок: с зазором, с натягом и переходные; их основные характеристики.

18. Методы выбора полей допусков и посадок.

19. Алгоритм расчета посадок с зазором в подшипниках жидкостного трения.

20. Алгоритм расчета посадок с натягом.

21. Алгоритм определения вероятности получения натягов и зазоров в переходных посадках.

22. Обозначение на чертежах полей допусков и посадок неуказанных размеров.

23. Как расположены поля допусков отверстия и вала в посадках с зазором, натягом и переходных?

24. Какая зависимость между значениями допуска, основным отклонением и вторым отклонением?

25. Когда применяют и в чем сущность селективного отбора и групповой сборки деталей?
26. Какие типы подшипников называют подшипниками качения и подшипниками скольжения?
27. Какие преимущества и недостатки у подшипников качения и скольжения?

28. От чего зависит выбор посадок колец подшипников качения?

29. Какие системы допусков приняты для внутреннего и наружного колец подшипников качения?

30. Чем отличается расположение отклонений посадочного диаметра   внутреннего кольца подшипника от основного отверстия, и чем это вызвано?

31. Какие классы точности установлены для подшипников качения и где они указываются при маркировке на изделии?

32. Назовите виды нагружения подшипников и условия, которыми они вызваны?

33. Какие подшипники скольжения  называются гидростатическими и гидродинамическими?
34. Как выбираются посадки в подшипниках жидкостного и граничного трений?

35. Почему нельзя изготовить деталь без отклонений?

36. Какие поверхности называются реальными и номинальными?

37. Какие поверхности будут прилегающими для вала и отверстия?

38. Что называется отклонениями от прямолинейности и плоскостности, как они определяются?

39. Какие существуют отклонения профиля цилиндрической поверхности поперечного сечения ,  чем они характерны?

40. Какие существуют отклонения цилиндрической поверхности продольного сечения и чем они характерны?

41. Как обозначаются на чертежах отклонения формы поверхности?

42. Как обозначают на чертежах отклонения расположения поверхностей?

43. Какими условными знаками обозначаются отклонения взаимного расположения поверхностей?

44.Что называется зависимым и независимым допусками, как они обозначаются на чертежах?
45. Содержание понятий качество поверхности и  шероховатости поверхности;   их влияние на работу механизма?
46. Какими параметрами нормируется  шероховатость поверхности, их краткая характеристика?

47. Как обозначается шероховатость поверхности на чертежах?

48. Как связана шероховатость поверхности с отдельными видами обработки поверхности?

49. Что такое направление неровностей, обозначение и влияние их на качество поверхности? 

50. Что такое шпоночные и шлицевые соединения, их краткая характеристика и области применения?

51. Факторы, определяющие выбор метода  центрирования  при шпоночном и шлицевом соединениях.

52.  Какие варианты стандартных посадок для призматических шпонок знаете?

53. Правила указания на чертежах размеров, допусков и посадок стандартизированных шлицевых соединений.

54. Для чего предназначены шпоночные соединения; какие виды шпонок применяют в машиностроении?

55. Что называется размерной цепью? Классификация размерных цепей.

56. Что такое исходное и замыкающее звенья размерной цепи? 

57. Признаки уменьшающих и увеличивающих звеньев размерной цепью.

58. Что известно и что определяется в размерных цепях при решении прямой и обратной задачах?

59. На каких предпосылках основан  и что дает расчет размерных цепей по вероятностному методу? 

