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АННОТАЦИЯ ДИСЦИПЛИНЫ
1. НАИМЕНОВАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ: «ТЕОРИЯ ПРОЦЕССОВ ПЛАСТИЧЕСКОЙ ДЕФОРМАЦИИ»
2. НАПРАВЛЕНИЕ ООП: «МЕТАЛЛУРГИЯ»
3. ПРОФИЛИ ПОДГОТОВКИ: 
 Профиль № 7 «Обработка металлов давлением»;

4. КВАЛИФИКАЦИЯ (СТЕПЕНЬ) Бакалавр
5. ОБЕСПЕЧИВАЮЩЕЕ ПОДРАЗДЕЛЕНИЕ
Кафедра - Технологии и оборудования обработки металлов давлением
ПРЕПОДАВАТЕЛИ: Доцент Лошкарев О. Н.
тел. 41242
E-mail: vfmisis@mail.ru
7. ЗАДАЧИ ДИСЦИПЛИНЫ
Научить: 

Научить анализировать процесс продольной прокатки: условия захвата, кинемати​ческие условия, условия трения, напряжённое и деформированное состояние металла при пластической деформации, изучить современные методы расчёта и исследования парамет​ров процессов прокатки сталей и сплавов.

8. РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ (из ФГОС)
	Код компетенции из ФГОС ВПО
	Содержание компетенции

	ОК-4
	Самостоятельно приобретать новые знания, используя современное образовательные и информационные технологии

	ОК-6
	Использовать основные законы естественнонаучных дисциплин в профессиональной деятельности

	ОК-12
	Работать с информацией в глобальных компьютерных сетях

	ОК-13
	Оформлять, представлять и докладывать результаты выполненной работы

	ПК - 4
	Уметь сочетать теорию и практику для решения инженерных задач

	ПК - 10
	Уметь осуществлять и корректировать технологические процессы в металлургии и металлообработке

	ПК - 20
	Уметь использовать физико-математический аппарат для решения задач, возникающих в ходе профессиональной деятельности


	Уровень цели
	Код результата обучения
	Результат обучения
	Код соответствующей компетенции  из ФГОС ВПО

	
	
	
	

	  Знать
	З.1
	Инженерные методы для определения основных деформационно-температурных и энергосиловых параметров пластического формоизменения при ковке, продольной прокатке и волочении черных металлов и сплавов ; 
	ОК-4, ОК-6, ПК-4, ПК-10

	
	З.2
	напряженно-деформированное состояние и его влияние на технологические и эксплуатационные свойства металла; ;
	ОК-4, ОК-6

	Уметь
	У.1
	определять показатели деформации, геометрические и кинематические параметры очага деформации, энергосиловые параметры
	ОК-6, ПК-4

	
	У.2
	анализировать и разрабатывать температурно-деформационные параметры технологического процесса производства полупродукта
	ОК-6, ПК-4, ПК-10

	
	У.3
	рассчитывать режимы деформации, энергосиловые параметры и калибровку рабочего инструмента при производстве полупродукта
	ОК-6, ПК-20

	Владеть
	В.1
	Навыками работы в глобальных компьютерных сетях 
	ОК-12

	
	В.2
	Навыками представлениями и оформления результатов выполненной работы
	ОК-13


9. СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 
	№

п/п
	Раздел дисциплины
	Семестр 7
	Виды учебной работы и трудоемкость (в часах)
	Формы промежуточной аттестации  и текущего контроля

	
	
	
	лек
	п/з 
	л/р
	сам.раб.
	

	1
	Теория продольной прокатки
	7
	4
	3
	 -
	100
	Домашняя работа

	2
	Теория прессования 
	7
	3
	2,5
	-
	40
	Домашняя работа

	3
	Теория волочения 
	7
	3
	2,5
	-
	18
	


10. КУРС     4
СЕМЕСТР   7
КОЛИЧЕСТВО ЗАЧЕТНЫХ ЕДИНИЦ _5_
11. ДИСЦИПЛИНЫ, В КОТОРЫХ ИСПОЛЬЗУЕТСЯ МАТЕРИАЛ ДАННОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
1. Обработка металлов давлением; 2. Технология производства проката; 3. Технологические процессы ОМД; 4. Оборудование металлургических цехов
12. ВИДЫ УЧЕБНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ И ВРЕМЕННОЙ РЕСУРС:
	Вид учебной работы
	Зачетных

единиц
	Часы в семестрах

	
	
	7 семестр

	Общая трудоемкость
	5
	180

	Аудиторные занятия
	
	18

	Лекции
	
	10

	Практические занятия (ПЗ)
	
	8

	КСР
	
	-

	Самостоятельная работа
	
	158

	Курсовая  работа
	
	+

	Зачёт
	
	4

	Вид итогового контроля
	
	зачёт


13.
ВИД АТТЕСТАЦИИ:  Зачет
14. ОСНОВНАЯ И ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ЛИТЕРАТУРА 
а) основная литература

1. Соловьев В. П., Богатов Е. М. Организация эксперимента: учебное пособие/ Соловьев В. П., Богатов Е. М. – Старый Оскол: ТНТ, 2012 г – 256 с.
б) дополнительная литература
1. Туганбаев А. А., Крупин В. Г. Теория вероятностей и математическая статистика: учебное пособие  - С. Пб. Издательство «Лань», 2011 – УМО

2. Организация эксперимента. Планирование эксперимента в процессах ОМД: Метод. Указания/ С. Д. Прокошкина, Е. В. Никитин, В. А. Трусов, Б. М. Федосов – М.: «МИСиС»,
3. Леушин И. О. моделирование процессов и объектов в металлургии: учебник – Москва: ФОРУМ, ИНФА – М, 2013 г. – 208 с.
Автор(ы)___________________________Профессор Чередников В. А.
                 ___________________________Профессор Лошкарев О. Н.
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