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АННОТАЦИЯ ДИСЦИПЛИНЫ
1. НАИМЕНОВАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ:  «ДЕФОРМАЦИОННЫЕ МОДУЛИ И КОМПЛЕКСЫ РЕСУРСОСБЕРЕГАЮЩИХ ТЕХНОЛОГИЙ ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА СПИ» -заочное обучение.
2. НАПРАВЛЕНИЕ ООП: «ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ МАШИНЫ И ОБОРУДОВАНИЕ»
3. ПРОФИЛИ ПОДГОТОВКИ: 
 Профиль № 21 «Машины и агрегаты трубного производства»;
4. КВАЛИФИКАЦИЯ (СТЕПЕНЬ) Бакалавр
5. ОБЕСПЕЧИВАЮЩЕЕ ПОДРАЗДЕЛЕНИЕ
Кафедра - Технологии и оборудования обработки металлов давлением
6. ПРЕПОДАВАТЕЛИ  Профессор Самусев С.В., доцент Фортунатов А.Н. 

тел. 41242
E-mail: vfmisis@mail.ru
7. ЗАДАЧИ ДИСЦИПЛИНЫ
Осуществлять рациональный выбор оборудования для технологических операций на базе изучения деформационных модулей модулей машин и агрегатов для получения сплошных и полых изделий чёрной металлургии; их паспортных данных и условий технической эксплуатации.

Обучить методам расчёта прочностных и специальных характеристик деталей, узлов и механизмов с учётом условий эксплуатации оборудования на производстве, способам повышения их несущей способности, надёжности и эксплуатационной стойкости.

Научить теоретическому анализу процессов формообразования, прокатки, прессованию и штамповки на базе теоретических положений  процессов производства изделий.

 Анализировать работу основного и вспомогательного  оборудования деформационных комплексов и модулей.

8. РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ (из ФГОС)
	Код компетенции
	Формулировка компетенции

	ОК-11
	Умеет выбирать основные и вспомогательные материалы и способы реализации основных технологических процессов и применять прогрессивные методы эксплуатации технологического оборудования при изготовлении изделий машиностроения 

	ОК-12
	Умеет применять современные методы для разработки малоотходных, энергосберегающих и экологически чистых машин, приводов, систем, различных комплексов, машиностроительных технологий, обеспечивающих безопасность жизнедеятельности  людей и их защиту от возможных последствий аварий, катастроф и стихийных бедствий, умение применять способы рационального использования сырьевых, энергетических и других видов ресурсов в машиностроении

	ПК-2
	Способен обеспечивать техническое оснащение рабочих мест с размещением технологического оборудования, умеет осваивать вводимое оборудование

	ПК-3
	Способен участвовать в работах по доводке и освоению технологических процессов в ходе подготовке производства новой продукции, проверять качество монтажа и наладки при испытаниях и сдаче в эксплуатацию новых образцов изделий, узлов и деталей выпускаемой продукции

	ПК-6
	Умеет выбирать основные и вспомогательные материалы и способы реализации основных технологических процессов и применять прогрессивные методы эксплуатации технологического оборудования при изготовлении изделий машиностроения

	ПК-8
	умеет применять современные методы для разработки малоотходных, энергосберегающих и экологически чистых машиностроительных технологий, обеспечивающих безопасность жизнедеятельности людей и их защиту от возможных последствий аварий, катастроф и стихийных бедствий, умеет применять способы рационального использования сырьевых, энергетических и других видов ресурсов в машиностроении

	ПК-13
	готов выполнять работы по стандартизации, технической подготовки к сертификации технических средств, систем, процессов, оборудования и материалов, организовывать метрологическое обеспечение технологических процессов с использованием типовых методов контроля качества выпускаемой продукции

	ПК-17
	Способен к систематическому изучению научно-технической информации, отечественного и зарубежного опыта по соответствующему профилю подготовки 

	ПК-18
	Умеет обеспечивать моделирование технических объектов и технологических процессов с использованием стандартных пакетов и средств автоматизированного проектирования, проводить эксперименты по заданным методикам с обработкой и анализом результатов

	ПК-22
	Способен принимать участие в работах по расчёту и проектированию деталей и узлов машиностроительных конструкций в соответствии с техническими заданиями и использованием стандартных средств автоматизации проектирования


	Уровень цели

	Результат обучения
	Код соответствующей компетенции из ФГОС ВПО

	
	
	

	Знать
	З.1
	1. Теоретические положения и технологию производства сплошных и полых изделий чёрной металлургии на современных линиях производства
	ОК-11, ОК-12,  ПК-3, ПК-6, ПК-8, ПК-13

	
	З.2
	2. конструкцию основного и вспомогательного оборудования и их технические характеристики, условия настройки оборудования и особенности эксплуатации деформационных комплексов и модулей.
	ОК-11, ОК-12, ПК-2, ПК-6, ПК-18, ПК-22

	
	З.3
	3. методики расчёта энергосиловых параметров, проверки на жёсткость, прочность и долговечность работы машин и отдельных узлов 
	ОК-11, ОК-12, ПК-6, ПК-18, ПК-22

	Уметь
	У.1
	выбирать рациональные схемы и способы  производства сплошных и полых изделий
	ОК-11, ОК-12, ПК-2, ПК-3, ПК-6, ПК-8, ПК-13, ПК-18, ПК-22

	
	У.2
	осуществлять выбор оборудования для деформационного комплекса
	ОК-11, ОК-12, ПК-2, ПК-6

	
	У.3
	производить расчёты прочностных и специальных характеристик деталей, узлов и механизмов с учётом условий эксплуатации оборудования на производстве
	ОК-12, ПК-6, ПК-22

	
	У.4
	анализировать работу основного и вспомогательного  оборудования, определять «узкие» места производственных линий, предлагать мероприятия по их преодолению.
	ОК-12, ПК-2, ПК-6, ПК-22

	Владеть
	В.1
	самостоятельной работы со справочной литературой для поиска параметров и характеристик оборудования для производства сплошных и полых изделий деформационных комплексов и модулей
	ОК-11, ОК-12, ПК-2. ПК-3, ПК-6, ПК-8, ПК-13, ПК-17

	
	В.2
	сравнительным анализом оценки работы деформационного комплекса (компоновка технологического оборудования), предлагать рациональные компоновки 
	ОК-12, ПК-3, ПК-18, ПК-22


9. СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

	

	№ п/п
	Раздел дисциплины
	Семестр
	Виды учебной работы,
включая
самостоятельную
работу студентов и
трудоемкость (в часах)
	Формы
текущего
контроля
успеваемости
(по неделям семестра)
	Форма
промежуточной
аттестации
(по се.нестрам)

	
	
	
	лек.

12 час
	п/з

24 час
	л/р
	сам. раб.

99
	
	Экзамен 

8 семестр



	1. 
	Деформационные комплексы и модули производства сварных труб.
	8
	6
	12
	
	33
	Домашние задание № 1
	Экзамен 



	2. 
	Деформационные комплексы и модули листопрокатного производства.
	8
	2
	6
	
	26
	Домашние задание № 2
	Экзамен 



	3. 
	Деформационные комплексы и модули колёсопрокатного  производства.
	8
	2
	3
	
	20
	Домашние задание № 3
	Экзамен 



	4. 
	Деформационные комплексы и модули деталепрокатного  производства.
	8
	2
	3
	
	20
	Домашние задание № 4
	Экзамен 




10. КУРС     4
СЕМЕСТР   8
КОЛИЧЕСТВО ЗАЧЕТНЫХ ЕДИНИЦ _4_
11. ДИСЦИПЛИНЫ, ОБЯЗАТЕЛЬНЫЕ ДЛЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО ИЗУЧЕНИЯ:

1) Математический анализ; 2)  Пакеты прикладных программ; 3) Раздел Физики -  Механика, молекулярная физика, термодинамика; 4) Теоретическая механика; 5) Сопротивление материалов; 6) Электропривод технологических машин; 7) Материаловедение.8)  Метрология стандартизация и сертификация; 9) Детали машин; 10) Инженерная графика; 11) Теория машин и механизмов; 12) Теория и технология производства СПИ; 13) Экспериментальные методы исследования; 14) Технология конструкционных материалов.15) Машины и агрегаты для производства сварных труб и профилей, 16) Машины и агрегаты для производства бесшовных и горячекатаных сплошных и полых изделий, 17) Машины и агрегаты для производства холоднодеформированных труб и профилей.
12. ДИСЦИПЛИНЫ, В КОТОРЫХ ИСПОЛЬЗУЕТСЯ МАТЕРИАЛ ДАННОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Дисциплина является завершающей в теоретическом обучении профиля и её  материал используется в выпускной работе бакалавров.
час. час. час.

час.
час.
час.
час.
час.

час.
13. ВИДЫ УЧЕБНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ И ВРЕМЕННОЙ РЕСУРС:
ЛЕКЦИИ                                                         12
СЕМИНАРЫ


ПРАКТИЧЕСКИЕ ЗАНЯТИЯ
24
ЛАБОРАТОРНЫЕ РАБОТЫ


КОНТРОЛЬ САМ. РАБОТЫ__________

КУРСОВАЯ РАБОТА (ПРОЕКТ) _____

АУДИТОРНЫЕ ЗАНЯТИЯ 
36
САМОСТОЯТЕЛЬНАЯ РАБОТА            99
ИТОГО
144
14.
ВИД АТТЕСТАЦИИ:  Экзамен____9 час

15. ОСНОВНАЯ И ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ЛИТЕРАТУРА 

а) Основная литература

1.а. Трубное производство: Учебник / Б.А. Романцев, А.В. Гончарук, Н.М., Н.М. Вавилкин, С.В. Самусев – 2-е изд., испр. И доп. – М.: Изд. Дом МИСиС, 2011 -970 с.
б) дополнительная литература

1.б. Обработка  металлов давлением  :Учебник /Б.А.Романцев , А.В.Гончарук , Н.М.Вавликин , С.В.Самусев .-М.:Изд.Дом МИСиС,2008г-960с.

2.б. Коликов А.П., Романенко В.П., Самусев С.В. и др. Машины и агрегаты трубного производства. М.: МИСиС, 2007. - 536 с.

3.б.  В.Я. Осадчий, А.С. Вавилин, В.Г. Зимовец, А.П. Коликов -  Технология и оборудование трубного производства: Учебник для ВУЗов – М.: «Интермет Инжиниринг», 2007.
4.б. Гарбер Э.А. Производство проката: Справочное издание. Том 1. Книга 1. Производство холоднокатаных полос и листов (сортамент, теория, технология, оборудование) – М.: Теплотехник, 2007 – 368 с.

5.б. Технология прокатного производства: Учебник для вузов/ Грудев А.П., Машкин Л.Ф., Ханин М.И. – М.Металлургия, 1994, с. 656

6.б. Процесс прокатки / Зайков М.А., Полухин В.П., Зайков А.М., Смирнов Л.Н. – М.: «МИСиС» - 2004 – 640 с.
7.б. №28 Расчёт технологических параметров  и оборудования   для различных  компоновок  непрерывных ТЭСА: Сборник задач  /С.В.Самусев, А.Н.Фортунатов, А.И.Макарова - Выкса: Выксунский  филиал НИТУ «МИСИС»,2009г-336с. – РИС.

8.б. №39 С.В.Самусев, А.Н.Фортунатов, Овчарова Н.В. Теория, технология и оборудование прямошовных сварных труб большого диаметра линии ТЭСА: учебное пособие для практических занятий – Выкса Выксунский филиал НИТУ «МИСиС», 2010 -  128 с

9.б. № 59 Теория, технология и оборудование для производства прямошовных сварных труб большого диаметра в линии ТЭСА 1420. Часть 1. / С.В.Самусев, А.Н.Фортунатов, Овчарова Н.В. / Выкса Выксунский филиал НИТУ «МИСиС», 2013 -  140 с
10.б. Б.Н. Матвеев. Горячая прокатка труб. М.: Интермет – инжиниринг, 2002. - 142 с.
11.б. Раскатка кольцеобразных изделий, колёс и колёсопрокатные станы горизонтального типа: Учебное пособие В.П. Романенко, М.А. Лазарев – Выкса: Выксунский филиал НИТУ «МИСиС», 2012-135 с.

12.б. Методики и примеры расчётов усилий на прессах колёсопрокатной линии  ОАО «ВМЗ» / С.П. Галкин, В.В. Гуреев – ВФ МИСиС, 2008 – 71с.

13.б. Оборудование комплексов для производства железнодорожных колёс (технологические и прочностные равсчёты): Учебное пособие - В.П. Романенко, Е.А. Харитонов, М.А. Волков – Выкса: Выксунский филиал НИТУ «МИСиС», 2010-171 с.

14.б. Машины и агрегаты производства железнодорожных колёс, кольцеобразных и профильных изделий Учебное пособие В.П. Романенко, В.А. Тюрин, А.С. Фомин – В. ВФ МИСиС, 2006- 171 с.

15.б. Гарбер Э.А., Дилигенский Е.В. Формирование и контроль шероховатости поверхности прокатных валков и холоднокатаных полос: Учеб.пособие. -  М.: «Теплотехник», 2009 – 120 с.

16.б. Делюсто Л.Г. Основы прокатки металлов в постоянных магнитных полях. – М.: Машиностроение, 2005 – 272 с.

17.б. Захватывающая способность прокатных валков. Грудев А.П. - – М.: Интермет – инжиниринг, 1998. - 283 с.
Автор(ы)_____________________________ Профессор Самусев С.В.

_____________________________________ Доцент Фортунатов А.Н.

_____________________________________Ст.преподаватель Гуреев В.В.
