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1. ЦЕЛИ  ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Целью производственной практики является непосредственная подготовка студента к профессиональной деятельности в соответствии с требованиями выпускника по направлению подготовки 151000 «Технологические машины и оборудование».

Приобретение студентом практических навыков и компетенций, а также опыта самостоятельной профессиональной деятельности

Целью освоения производственной практики является приобретение студентами знаний о реальном производственном цикле; ознакомление с действующими технологическими линиями металлургического производства; получение знаний о взаимодействии обслуживающего персонала в производственном процессе на основе практического участия в деятельности предприятия; овладение производственными навыками и передовыми методами труда по специальности, приобретение знаний по надежности, конструктивным особенностям основного оборудования и по технологии производства.

2. ЗАДАЧИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
Задачами производственной практики являются:
-приобретение студентами навыков практической работы, соответствующей квалификации (степень) бакалавр;
-закрепление теоретических знаний и умений по профессионально-ориентированному блоку дисциплин;
-изучение системы организации работ по проектированию, техническому обслуживанию и ремонту металлургического оборудования.

3. МЕСТО ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ В СТРУКТУРЕ ООП ВПО
Практика базируется на знаниях и умениях, полученных студентами при изучении таких дисциплин, как: «Теория машин и механизмов», «Теория и технология производства СПИ», «Экспериментальные методы исследования машин», «Техническая механика», «Основы проектирования», «Основы технологии машиностроения», «Подъёмно-транспортные машины», «Электропривод технологических машин», «Машины и агрегаты для производства сварных труб и профилей», «Экономика и управление машиностроительным производством».
Навыки, полученные при прохождении данной практики, позволят закрепить полученные знания, а также собрать материалы для курсового проектирования и выпускной квалификационной работы по направлению 151000 «Технологические машины и оборудования». Практика, проводимая в соответствии с требованиями Федерального государственного образовательного стандарта данного направления, обеспечивает соответствие уровня теоретической подготовки практической направленности в системе обучения и будущей деятельности выпускника.

На производственной практике студенты должны приобрести навыки работы с нормативно-технической документацией на предприятии, самостоятельно изучают технологические инструкции по производству (изделий машиностроения и металлургии), паспорта и чертежи основного и вспомогательного оборудования и т.д.

4.ФОРМЫ ПРОВЕДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
Производственная практика проводится на предприятиях в форме работы с конструкторско-технологической, производственной и пр. документацией и экскурсий по производственным подразделениям предприятия.
5. МЕСТО И ВРЕМЯ ПРОВЕДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
Место проведения учебной практики: ОАО «Выксунский металлургический завод», ОАО «ОМК-Сталь», ЗАО «Автокомпозит», ОАО «Завод корпусов».

Производственная практика проводится в шестом семестре для студентов очной формы обучения, в седьмом семестре для студентов заочной формы обучения в течение четырех недель. 

6. КОМПЕТЕНЦИИ СТУДЕНТА, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ПРОХОЖДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
В результате прохождения данной производственной практики студент должен приобрести следующие практические навыки, умения, универсальные и профессиональные компетенции:
- уметь составлять техническую документацию (графики работ, инструкции сметы, планы, заявки на материалы и оборудование) и подготавливать отчетность по установленным формам, подготавливать документацию по создания системы менеджмента качества на предприятии (ПК-11);
- уметь составлять заявки на оборудование и запасные части, подготавливать техническую документацию на ремонт оборудования (ПК-16);
- способность принимать участие в работах по составлению научных отчетов по выполненному заданию и во внедрении результатов исследований и разработок в области машиностроения (ПК-19);

- уметь применять стандартные методы расчета при проектировании деталей и узлов изделий машиностроения (ПК-21);
-  способность принимать участие в работах по расчету и проектированию деталей и узлов машиностроительных конструкций в соответствии с техническими заданиями и использованием стандартных средств автоматизации проектирования (ПК-22);
Знать: структуру металлургического и машиностроительного производства, технологические процессы металлургического и машиностроительного производства, основные виды производственного оборудования; виды выпускаемой продукции; транспортные потоки металлургического предприятия; основные правила техники безопасности и охраны труда на заводе, основы охраны окружающей среды.
Уметь: пользоваться нормативной и конструкторской документацией; применять на практике методы расчета основных параметров оборудования и технологических линий; обосновывать выбор оборудования.

Владеть: навыками самостоятельной работы с литературой для поиска информации при решении теоретических и практических типовых и системных задач, связанных с профессиональной деятельностью; навыками выбора металлургического оборудования.
7.СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
Общая трудоемкость производственной практики составляет  6  зачетных единиц, 216 часа.

	№

п/п
	Разделы (этапы) практики
	Трудоемкость

(в часах)
	Формы текущего

контроля

	1.
	Подготовительный этап
- Организационное собрание студентов.

- Прохождение вводного инструктажа по Охране труда на предприятии и в его подразделениях.
	216
	Контроль за прохождением практики осуществляют руководители практики.

	2.
	Производственный (экспериментальный, исследовательский) этап.

- Сбор, изучение и систематизация учебной, научно-технической и патентной информации и технической документации об объектах производства.
- Конструкция и принцип работы оборудования;

- Технологии и режимы работы оборудования;
- Сбор, обработка и систематизация фактического и литературного материала, наблюдения, измерения и другие выполняемые студентом самостоятельно виды работ.

- Повышение надежности работы рассматриваемого оборудования;

- Дефекты и виды брака, возникающие на производстве;

- Экономика и организация производства

- Обработка и анализ полученной информации.
- Оформление отчета по практике.

- Сдача зачета по производственной практике.
	
	


8. НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЕ И НАУЧНО-ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ НА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКЕ

- технологии подразделений предприятия, на которое направлен студент для прохождения  производственной практики (ОАО «Выксунский металлургический завод», ОАО «ОМК-Сталь», ЗАО «Автокомпозит», ОАО «Завод корпусов»).

9. ФОРМЫ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ (ПО ИТОГАМ ПРО​ИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ) (экзамен, зачет)
Составление отчета по практике, защита отчета, зачет
10. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
Учитывая индивидуальный характер прохождения практики - перечень учебной, научной и другой литературы для каждого студента устанавливает руководитель курсового проекта или руководитель практики от кафедры.

1. Типовое задание на производственную практику может включать нижеприведенные вопросы:
-производственная и организационная структура предприятия, цеха, участка, лаборатории, конструкторского бюро; взаимосвязь структурных подразделений, организация производства;
- специализация производственных подразделений цеха, участка, лаборатории, конструкторского бюро;
- система подготовки производства, содержание и значимость производственных показателей, оформление документации;
-типовое и специальное оборудование и его использование во времени; назначение оборудования, его конструкция, схемы и режимы работы и управления, технические характеристики;

-система технического обслуживания и ремонта металлургического оборудования, методы и средства диагностики технического состояния машин и агрегатов металлургического или машиностроительного производства;
-методы повышения эксплуатационной надежности машин и агрегатов металлургического или машиностроительного производства;

-методы пооперационного и окончательного контроля и испытаний готовой продукции, применяемые контрольно-измерительные приборы и инструменты;
-применение компьютерной техники и САПР при проектировании металлургического оборудования, технологической оснастки, систем управления, организации и управления производством;
-передовые методы работы, оригинальные решения научных и технических проблем производства;

-экономика структурного подразделения , методы технического нормирования и оплаты труда, действующая система технико-экономических показателей, пути повышения производительности труда, повышения качества продукции, экономии материалов и энергии.

Для более глубокого изучения и анализа различных аспектов деятельности на предприятиях каждому студенту выдается индивидуальное задание в соответствии с конкретным содержанием практики и с учетом специфики производства  и будущей профессиональной деятельности.
1. ГОСТ 7.32-2001.Отчет о научно-исследовательской работе. Структура и порядок оформления.
2. Закона РФ от 29.12.2012г. №273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации»
3. Приказ Минобразования РФ от 25 марта 2003 г. N 1154 "Об утверждении Положения о порядке проведения практики студентов образовательных учреждений высшего профессионального образования"

4. Положение о проведении практик студентов Выксунского филиала НИТУ «МИСиС».
11. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОИЗВОД​СТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
1. ЦЗЛ (лаборатории механических и др. испытаний), технологическое оборудование металлургических предприятий (ОАО «Выксунский металлургический завод», ОАО «ОМК-Сталь», ЗАО «Автокомпозит», ОАО «Завод корпусов»).

2. Компьютерное оборудование.

Программа составлена в соответствии с требованиями ФГОС ВПО с учетом рекомендаций и ВПО по направлению подготовки 151000 «Технологические машины и оборудования» профили «Металлургические машины и оборудование», «Машины и агрегаты трубного производства».
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